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Kwartalnik „Problemy Ocen Środowiskowych” wydawany cyklicznie w latach 1998 – 2012, 

przez EKO-KONSULT był jedynym wydawnictwem w Polsce, poświęconym wyłącznie ocenom 

środowiskowym planowanych inwestycji oraz strategicznym ocenom oddziaływania na 

środowisko. Dla praktyków OOŚ, ale również dla osób początkujących może nadal stanowić 

wartościowe źródło wiedzy np. w zakresie prezentowanych case study i przeglądu 

stosowanych metodyk - w tym kontekście znaczna część artykułów zachowuje sporo 

aktualności. 
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Formy oddziaływania na środowisko przetwórstwa mięsnego w świetle przepisów 

prawa 

 

Wprowadzenie 

 

Celem publikacji jest ukazanie całokształtu form oddziaływania przetwórstwa 

mięsnego na środowisko. Przeprowadzona analiza może być przydatna do programowania 

audytu ekologicznego, przy przygotowywaniu raportów o oddziaływaniu przedsięwzięcia na 

środowisko oraz w procesie przygotowania systemów zarządzania w zakładach tej branży. 

Zgodnie z Narodowym Programem Przygotowawczym do Członkostwa (NPPC) zakłady 

przetwórstwa mięsnego muszą spełnić określone wymogi. Ważne jest wdrożenie w 

zakładach przetwórczych i ubojniach określonego systemu kontroli i nadzoru warunków 

techniczno-eksploatacyjno-sanitarnych. Istotne znaczenie ma system identyfikacji zwierząt 

oraz zgodny z unijnym system klasyfikacji poubojowej zwierząt rzeźnych.  

 Ważnym impulsem do zmian w zakładach przetwórstwa mięsnego i ubojniach są 

nakładane na nie dodatkowe obowiązki formalno-prawne i wymogi techniczne związane z 

korzystaniem ze środowiska i wprowadzaniem w nim zmian. Ta branża przechodzi obecnie 

głębokie przeobrażenia w zakresie polepszenia warunków sanitarnych, technicznych oraz 

zmniejszenia oddziaływania na środowisko. Zapisy art.143 ustawy Prawo ochrony 

środowiska (Poś; Dz.U. z 2001r. Nr 62 poz.627, z późniejszymi zmianami) określają wymogi 
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wobec technologii, które można w pełni odnieść również do analizowanej grupy działalności 

produkcyjnej. Stosowane technologie powinny:  

- stosować substancje o małym potencjale zagrożeń, 

- efektywnie wytwarzać i wykorzystywać energię, 

- zapewnić racjonalne zużycie wody i innych surowców oraz materiałów i paliw, 

- stosować technologie bezodpadowe i małoodpadowe oraz możliwość odzysku 

powstających odpadów, 

- uwzględnić rodzaj, wielkość i zasięg emisji, 

- wykorzystywać porównywane metody i procesy, które zostały skutecznie zastosowane w 

skali przemysłowej, 

- wykorzystać analizę cyklu życia produktu, 

- wykorzystać postęp naukowo-techniczny. 

 

Zakłady przetwórstwa mięsnego prowadzą swą działalność w oparciu o instalacje, z 

których część może zostać zakwalifikowana jako instalacje mogące powodować znaczne 

zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości. 

W takim przypadku, zgodnie z art.201 ustawy Poś, zakłady zobowiązane są posiadać 

pozwolenie zintegrowane. Do takich instalacji zalicza się między innymi: instalacje do uboju 

zwierząt o zdolności przetwarzania ponad 50 ton masy ubojowej na dobę, instalacje do 

produkcji lub przetwórstwa produktów spożywczych z surowych produktów pochodzenia 

zwierzęcego (oprócz mleka) o zdolności produkcyjnej ponad 75 ton wyrobów gotowych na 

dobę. Ponadto zalicza się tu także instalacje powiązane z przemysłem mięsnym, mianowicie 

instalacje do unieszkodliwiania lub odzysku padłych lub ubitych zwierząt lub odpadowej 

tkanki zwierzęcej, o zdolności przetwarzania ponad 10 ton na dobę oraz instalacje do chowu 

lub hodowli świń (2000 stanowisk dla świń o wadze ponad 30 kg i 750 stanowisk dla macior) 

(rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajów instalacji 

mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów 

przyrodniczych albo środowiska jako całości - Dz.U. Nr 122 poz.1055).  

Budowa lub modernizacja szczególnie dużych zakładów mięsnych, może być 

traktowana jako przedsięwzięcie mogące znacząco oddziaływać na środowisko, którego 

prowadzenie może wymagać sporządzenia raportu o oddziaływaniu na środowisko, 

stosownie do art.51 ustawy Poś. Ponadto, jeżeli planowane przedsięwzięcie jest związane z 

użyciem instalacji objętej obowiązkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego, raport o 

oddziaływaniu przedsięwzięcia na środowisko powinien zawierać porównanie proponowanej 

techniki z najlepszą dostępną techniką - art.52 ustawy Poś. 

 Rozporządzenie Rady Ministrów w sprawie określenia rodzajów przedsięwzięć 

mogących znacząco oddziaływać na środowisko oraz szczegółowych kryteriów związanych z 



kwalifikowaniem przedsięwzięć do sporządzenia raportu o oddziaływaniu na środowisko 

(Dz.U. z 2002r. Nr 179 poz.1490) określa rodzaje tych przedsięwzięć. Z interesujących nas 

wymienić tu należy przedsięwzięcia, które mogą wymagać sporządzenia raportu takie jak: 

instalacje do produkcji i przetwórstwa tłuszczów zwierzęcych, instalacje do przetwórstwa 

produktów pochodzenia zwierzęcego z wyłączeniem tłuszczów zwierzęcych, instalacje do 

uboju zwierząt, a także instalacje do pakowania i puszkowania produktów zwierzęcych. 

Przemysł mięsny wskutek prowadzonej działalności emitując zanieczyszczenia - 

oddziałuje na poszczególne elementy przyrodnicze środowiska (powietrze, wodę, 

powierzchnię ziemi). Zakres tego oddziaływania przedstawiony został w dalszej części 

publikacji.  

 

Zakres korzystania ze środowiska 

Art.1 i 4 ustawy Poś określa zasady ochrony środowiska oraz warunki korzystania z 

jego zasobów, z uwzględnieniem wymagań zrównoważonego rozwoju. Dla określonych 

zakresów korzystania ze środowiska ustawa przewiduje obowiązek uzyskania pozwolenia 

emisyjnego, czyli stosownej decyzji administracyjnej. Określa ona w szczególności zakres i 

warunki tego korzystania np. emisji gazów i pyłów do powietrza oraz wprowadzania ścieków 

do wód lub do ziemi. Mniejsze zakłady przetwórstwa mięsnego korzystają ze środowiska w 

sposób zwykły, co do którego ustawa nie wprowadza obowiązku uzyskania pozwoleń.  

Zakłady przetwórstwa mięsnego, w wyniku prowadzonej działalności mogą wywierać 

istotny wpływ na poszczególne komponenty środowiska. Korzystają ze środowiska w 

zakresie zużycia surowców, emisji do powietrza substancji zanieczyszczających i odorów, 

wytwarzania odpadów, zużycia wody oraz odprowadzania ścieków. Przedstawiony schemat 

(Rys.1) ukazuje systemowo ujęte relacje do środowiska modelowego zakładu przetwórstwa 

mięsnego, wyposażonego w ubojnię i przyzakładową oczyszczalnię ścieków.  

 Po stronie wejścia do systemu znajdują się: surowiec podstawowy (żywe zwierzęta), 

surowce pomocnicze, woda, paliwa, energia cieplna i elektryczna oraz inne materiały 

pomocnicze.  

Najpowszechniejszym surowcem podstawowym w polskim przemyśle mięsnym jest 

trzoda chlewna oraz bydło. Mniejsze znaczenie mają owce, kozy, cielęta i dziczyzna. Do 

surowców pomocniczych stosowanych głównie podczas produkcji wędlin zaliczane są 

spożywcze surowce uzupełniające (dodatki żywnościowe np. przyprawy, warzywa, owoce, 

grzyby oraz produkty białkowe, tłuszczowe i węglowodanowe) oraz substancje dodatkowe 

(substancje konserwujące i stabilizujące, mleczany sodu i potasu, przeciwutleniacze, 

emulgatory, substancje zagęszczające oraz wspomagające walory smakowe i zapachowe, 

synergenty, naturalne lub sztuczne flaki). Obecna technologia pozwala na wprowadzanie 



dodatków wielokierunkowych (np. azotyn sodu stosowany do utrwalania barwy, poprawia 

walory smakowe i ma działanie bakteriostatyczne). Uważa się, że prawidłowe stosowanie 

substancji dodatkowych w oparciu o ustalone warunki nie stanowi zagrożenia dla 

konsumenta (Prycz, Dolata, Pospiech, Uchman, 2001). 

Woda w zakładach pobierana jest z ujęć własnych lub z wodociągów. 

Wykorzystywana jest w procesach technologicznych, podgrzewania i chłodzących, do 

zapewnienia odpowiednich warunków sanitarnych pomieszczeń i urządzeń oraz w celach 

socjalno-bytowych. 

Surowce energetyczne (węgiel, drewno, olej opałowy, gaz) wykorzystywane są w 

procesie technologicznym oraz w celach grzewczych, natomiast paliwa węglowodorowe 

(benzyna, olej napędowy i smarowy) - w transporcie wewnętrznym i poza zakładem.  

W energię elektryczną zakłady przetwórstwa mięsnego zaopatrywane są głównie z 

krajowych sieci energetycznych, niewiele zakładów posiada własne turbogeneratory 

(Simpson, Kubicki, 1998). Energia elektryczna wykorzystywana jest głównie w procesie 

technologicznym oraz w celach chłodniczych. 

Do pozostałych materiałów pomocniczych wykorzystywanych w zakładach 

przetwórstwa mięsnego zalicza się np. materiały opakowaniowe, biurowe, substancje 

chemiczne (kwas solny, wodorotlenek sodu), materiały izolacyjne (zawierające azbest), 

freony wykorzystywane w systemach chłodniczych, polichlorowane bifenyle stosowane w 

transformatorach, środki czystości i odkażające (w tym detergenty), gazy (acetylen 

stosowany w procesach spawalniczych i amoniak wykorzystywany w amoniakalnych 

systemach chłodzenia). 

 

Gospodarka wodno-ściekowa 

 Przemysł przetwórstwa mięsnego charakteryzuje się wysokim zużyciem wody (18,9 

hm3 w 2000r., dane GUS), stanowiącym ponad 16% zużycia przy produkcji artykułów 

spożywczych i napojów. Obok procesów produkcyjnych (14,6 hm3 w 2000r., dane GUS), 

woda wykorzystywana jest także do zapewnienia odpowiednich warunków sanitarno-

higienicznych pomieszczeń i urządzeń oraz do celów bytowych. 

 Wysoka wodochłonność niesie za sobą powstawanie znacznej ilości ścieków (15,2 

hm3 w 2000r., dane GUS) obciążonych dużym ładunkiem zanieczyszczeń (wynikającym ze 

specyfiki technologii przetwórstwa mięsnego).  

 Wysoki wskaźnik BZT5 w ściekach wynika z faktu, iż trafiają do nich duże ilości 

materiału pochodzenia zwierzęcego (tkanki mięsne, tłuszczowe i kostne, białko, krew, 

produkty przemiany materii, mocz, azot amonowy), ponadto chlorki, azotany, fosforany, 

siarczany, detergenty, ścieki socjalno-bytowe oraz wody opadowe. Ścieki charakteryzują się 



też podwyższoną temperaturą, co związane jest z technologią produkcji oraz 

wykorzystywaniem wody do celów chłodzących. Mogą w nich występować mikroorganizmy 

chorobotwórcze. Wskutek oczyszczania ścieków powstają odpady: skratki oraz odpady z 

osadnika.  

Zgodnie z art.9 i 10 ustawy z dnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopatrzeniu w 

wodę i zbiorowym odprowadzaniu ścieków (Dz.U. Nr 72 poz.747, z późniejszymi zmianami) - 

ścieki bytowe i przemysłowe nie mogą być odprowadzane do urządzeń kanalizacyjnych 

przeznaczonych do odprowadzania wód opadowych. Do urządzeń kanalizacyjnych nie 

można wprowadzać odpadów stałych, mogących ograniczyć przepustowość przewodów 

kanalizacyjnych (np. szczeciny czy ścinków skór). Nie może tam trafiać także gnojówka, 

gnojowica i obornik. 

 Zakłady są zobowiązane do instalowania urządzeń podczyszczających ścieki 

przemysłowe, muszą też kontrolować dopuszczalne ilości i natężenie odpływu ścieków oraz 

wskaźniki ich zanieczyszczenia w odniesieniu do wielkości dopuszczalnych. W tym celu 

należy zainstalować urządzenia pomiarowe służące do określania ilości i jakości ścieków 

przemysłowych. 

 Na prowadzenie zbiorowego zaopatrzenia w wodę lub zbiorowego odprowadzania 

ścieków, wymagane jest uzyskanie decyzji.  

 Zgodnie z art.1, 31 oraz 42 ustawy z dnia 18 lipca 2001r. - Prawo wodne (Dz.U. Nr 

115 poz.1229, z późniejszymi zmianami), gospodarowanie wodą musi odbywać się zgodnie 

z zasadą zrównoważonego rozwoju. Zatem gospodarcze korzystanie z wód nie może 

powodować marnotrawstwa wody, które często występuje w zakładach przetwórstwa 

mięsnego i ubojniach. Wprowadzający ścieki do wód lub do ziemi obowiązany jest zapewnić 

ochronę wód przed zanieczyszczeniem. Jest to szczególnie trudne w przypadku 

omawianych działalności gdyż jedynie część zakładów posiada własne oczyszczalnie 

ścieków. Ścieki z zakładów, które ich nie posiadają odprowadzane są do wód 

powierzchniowych, gruntu i kanalizacji miejskiej lub okresowo gromadzone w zbiornikach 

bezodpływowych, z których przewożone są do oczyszczalni ścieków (Simpson, Kubicki, 

1998).  

 Zgodnie z art.180, 181 i 183 ustawy Poś oraz art. 37, 122, 125, 127129 i 140 ustawy 

- Prawo wodne, szczególne korzystanie z wód przez zakład pobierający wodę, a następnie 

wprowadzający ścieki do wód lub do ziemi jest dozwolone po uzyskaniu pozwolenia 

wodnoprawnego w drodze decyzji na okres nie krótszy niż 10 lat. Pozwolenia wydawane są 

na wniosek strony przez organ ochrony środowiska - na ogół jest nim starosta. Wojewoda 

wydaje pozwolenie wodnoprawne, jeżeli szczególne korzystanie z wód jest związane z 

przedsięwzięciami mogącymi znacząco oddziaływać na środowisko, dla których obowiązek 

sporządzenia raportu o oddziaływaniu przedsięwzięcia na środowisko wynika z przepisów o 



ochronie środowiska. W pozwoleniu wodnoprawnym ustalone są między innymi: ilości 

pobranej wody, sposób gospodarowania wodą, ilość, stan i skład ścieków wykorzystywanych 

rolniczo oraz wprowadzanych do wód, do ziemi lub do urządzeń kanalizacyjnych. Wskazane 

są także niezbędne przedsięwzięcia ograniczające oddziaływanie na środowisko.  

 

Emisje zanieczyszczeń do powietrza, hałas 

 Zakłady przetwórstwa mięsnego emitują do atmosfery znaczne ilości pyłów i gazów. 

Wielkość emisji w 2000 roku z zakładów objętych sprawozdawczością oszacowano na 1 tys. 

ton pyłów oraz 231,9 tys. ton gazów, w tym 1 tys. ton SO2, 1,2 tys. ton CO i 231,9 tys. ton 

CO2, (Ochrona środowiska 2001, GUS). Ponadto należy wymienić takie substancje jak 

sadza, benzoalfapiren, węglowodory aromatyczne i alifatyczne, formaldehyd, akroleina, 

metanol, fenol, kwas octowy i mrówkowy, acetofenon, aceton, metyloetyloketon, 

trójetyloamina, aceton, metyloetyloketon, trójetyloamina. Źródłem emisji są kotły parzelnicze i 

komory wędzarnicze, wytwornice pary wodnej oraz kotły wykorzystywane do celów 

ciepłowniczych). Jak już wspomniano wcześniej głównym paliwem energetycznym jest 

węgiel kamienny, w którym zawartość siarki powinna być jak najniższa. Do emitorów 

powinny być zamontowane urządzenia odpylające np. pojedyncze cyklony, multicyklony lub 

baterie cyklonów. Takie urządzenia charakteryzują się skutecznością redukcji emisji pyłów w 

granicach 70% do 90% oraz dyspozycyjnością w granicach 100%. Rzadziej w procesach 

spalania wykorzystywany jest olej opałowy i gaz ziemny. Stosowanie tego rodzaju paliw 

(popularne w nowo powstałych i modernizowanych zakładach) w mniejszym stopniu obciąża 

środowisko. 

 Na terenie zakładu produkcyjnego do atmosfery emitowane są też zanieczyszczenia 

pochodzące z niezorganizowanych źródeł emisji. Wymienić tu należy transport 

wewnątrzzakładowy oraz maszyny robocze. W procesach spalania benzyn silnikowych i 

oleju napędowego, do atmosfery emitowane są: dwutlenek siarki, tlenki azotu i węgla, a 

także wielopierścieniowe węglowodory aromatyczne, sadze. Obciążający wpływ na 

środowisko ma także transport poza terenem zakładu. Z powierzchni samochodów 

przystosowanych do przewozu zwierząt rzeźnych oraz padliny i odpadowych tkanek 

zwierzęcych oraz z magazynu żywca - poza wyżej wymienionymi związkami do powietrza 

emitowane są także odory i gazy odlotowe (np. siarkowodór, metan, amoniak). 

 Większe zakłady przetwórstwa mięsnego posiadają własne dystrybutory paliw, 

których użytkowanie może powodować emisje zanieczyszczeń (np. węglowodorów 

aromatycznych). 

 Także podczas prac konserwacyjno-remontowych, prowadzonych na terenie zakładu, 

do atmosfery emitowane są zanieczyszczenia w sposób niezorganizowany. Na przykład 



podczas procesów spawalniczych powstają: tlenki azotu i węgla oraz pyły (w tym 

manganowe). W wyniku konserwowania i malowania powierzchni do powietrza ulatniają się 

alkohole alifatyczne i ich pochodne (np. butanol, octan etylu, octan butylu), węglowodory 

pierścieniowe i aromatyczne oraz ich pochodne (np. ksylen, toluen). 

 Zgodnie z artykułami 137, 141 i 147 ustawy Poś przeciwdziałanie zanieczyszczeniom 

polega na zapobieganiu lub ograniczaniu wprowadzania do środowiska substancji lub 

energii. Zatem eksploatacja instalacji lub urządzenia nie powinna powodować przekroczenia 

standardów emisyjnych oraz nie powinna powodować pogorszenia stanu środowiska w 

znacznych rozmiarach lub zagrożenia życia lub zdrowia. Wielkość emisji zanieczyszczeń do 

powietrza powinna wynikać z uzasadnionych potrzeb technicznych. Zakłady są zobowiązane 

do okresowych pomiarów emisji i utrzymania poziomów substancji w powietrzu poniżej 

dopuszczalnych dla nich poziomów lub, co najmniej na tych poziomach oraz zmniejszenia 

poziomów substancji w powietrzu, co najmniej do dopuszczalnych, gdy nie są one 

dotrzymane.  

 Artykuły 180183, 188 oraz 220229 ustawy Poś mówią o obowiązku posiadania 

pozwolenia na wprowadzanie gazów lub pyłów z instalacji (wyjątek stanowi wprowadzanie 

zanieczyszczeń w sposób niezorganizowany, ze źródeł energetycznych o małej mocy, w 

oczyszczalniach ścieków i innych określonych w art.220 ust.2 ustawy Poś). Pozwolenie 

wydawane jest na czas określony, nie dłuższy niż 10 lat i powinno określać miedzy innymi: 

rodzaj i parametry instalacji, czas pracy źródeł powstawania i miejsc wprowadzania gazów 

lub pyłów do powietrza w ciągu roku, wielkość dopuszczalnej emisji, rodzaj i ilość 

wykorzystywanej energii, materiałów, surowców i paliw, wymagane działania zapobiegające 

lub ograniczające emisję, określenie wprowadzanych do powietrza rodzajów i ilości gazów 

lub pyłów. 

 Składowisko nawozu (odpadu), pochodzącego z magazynu żywca oraz 

przyzakładowe oczyszczalnie ścieków lub zbiorniki bezodpływowe, w których gromadzone 

są ścieki - są punktowymi emitorami odorów i gazów odlotowych.  

 Z terenu zakładu przetwórstwa mięsnego emitowany jest hałas. Jego źródłem są 

transport, maszyny robocze oraz pomieszczenia produkcyjne. Na niektórych stanowiskach 

pracy przekracza się dopuszczalne poziomy hałasu (Simpson, Kubicki, 1998).  

 Na emitowanie hałasu wymagane jest pozwolenie, gdy hałas w środowisku 

przekracza dopuszczalne poziomy (art. 180183 oraz 230233 ustawy Poś). 

 

Gospodarka odpadami, ochrona powierzchni ziemi 



Zakłady przetwórstwa mięsnego charakteryzują się powstawaniem dużej ilości 

odpadów. Specyfika tych odpadów daje wiele możliwości ich dalszego przetwarzania, 

wykorzystania lub unieszkodliwiania. 

Przeważająca część odpadów trafia do zakładów zajmujących się odzyskiem, gdzie 

zostają wykorzystane jako surowiec główny w procesie produkcji tłuszczów technicznych 

oraz mączek (mięsno-kostnych, mączek z krwi). Mączki i tłuszcze stanowią ważny 

komponent pasz dla zwierząt. Tłuszcz techniczny poddawany jest też rozkładowi na kwasy 

tłuszczowe oraz glicerynę (Cavey, Eyars, Hill, Kubicki, Niewiadomska, Orzeszko, Sarnacka, 

Simpson, 1998).  

Większość odpadów operacyjnych, rzeźnianych (m.in. odpady organiczne np. jelita, 

kości, wnętrzności, skóra, kopyta, gruczoły, krew i inne) - w tym dyskwalifikaty zostaje 

poddana procesom unieszkodliwiania lub odzysku w służących do tego instalacjach. 

Część odpadów rzeźnianych trafia do odbiorców indywidualnych (np. jako pasza dla 

zwierząt futerkowych). Niektóre odpady (np. odchody zwierzęce i gnojowica lub osady z 

zakładowej oczyszczalni ścieków - skratki) mogą być wykorzystywane jako nawóz.  

Należy zwrócić uwagę na odpady stanowiące materiał szczególnego i wysokiego 

ryzyka tzw. SRM, do których zalicza się:  

- głowy łącznie z mózgiem, gałkami ocznymi i migdałkami, rdzenie kręgowe od bydła w 

wieku powyżej 12 miesięcy, 

- jelita od bydła w każdym wieku,  

- głowy łącznie z mózgiem, gałkami ocznymi i migdałkami, rdzenie kręgowe owiec i kóz w 

wieku powyżej 12 miesięcy lub, gdy posiadają one już, co najmniej jeden stały siekacz, 

- śledziony owiec i kóz w każdym wieku. 

 Do SRM należą też stałe odpady, powstające podczas uboju bydła, owiec lub kóz, w 

trakcie obróbki poubojowej oraz w miejscach, gdzie ich mięso może się znaleźć (np. na 

posadzkach i urządzeniach podczyszczających). Tego rodzaju odpady nie wymagają 

barwienia, ale ostrożność wymaga, aby je magazynować i usuwać jak materiał 

szczególnego i wysokiego ryzyka. W przypadku kontaktu zdrowych tusz z materiałem 

szczególnego ryzyka, traktowane są one również jako SRM. Materiał szczególnego ryzyka 

nie może być utylizowany w tych samych budynkach gdzie wytwarzane są pasze i mączki 

paszowe. Zakłady, w których prowadzona jest utylizacja SRM muszą być wyposażone w 

instalację wodociągową, kanalizację i oczyszczalnię ścieków (Rudnik, 2001). 

Poza odpadami operacyjnymi - na terenie zakładu przetwórstwa mięsnego powstają 

też inne odpady. W wyniku spalania węgla kamiennego powstają znaczne ilości popiołów i 

żużli. Odpady te zostają najczęściej wykorzystane do utwardzania terenu zakładu, dróg 

dojazdowych lub przekazywane odbiorcom indywidualnym. Nieznaczna ilość trafia na 

składowiska odpadów. W związku z funkcjonowaniem infrastruktury technicznej zakładu 



powstają różne odpady, w tym odpady niebezpieczne np. syntetyczne oleje silnikowe i 

smarowe, zużyte filtry olejowe, zużyte i nie nadające się do dalszej eksploatacji pojazdy, 

baterie i akumulatory ołowiowe, lampy fluorescencyjne, odpadowa tkanka zwierzęca 

wykazująca właściwości niebezpieczne i inne.  

 Powstają również odpady opakowaniowe po zużytych surowcach (m.in. papierowe, z 

drewna, szklane, z tworzyw sztucznych, metalowe) oraz inne np. zużyte opony, kable, 

zepsute, zniszczone lub nienadające się do dalszego wykorzystania urządzenia produkcyjne 

(lub ich elementy) i inne. Część z tych odpadów trafia na składowiska odpadów, część dzięki 

selektywnej zbiórce (szkło, papier, tektura, metale) przeznaczona jest do odzysku, w tym 

recyklingu. W pomieszczeniach biurowych oraz socjalno-bytowych powstają odpady typu 

komunalnego. Te odpady (najczęściej niesegregowane) wywożone są na składowisko 

odpadów.  

 Zgodnie z art. 5 i 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz.U. Nr 62 

poz.628, z późniejszymi zmianami), na zakładach ciąży obowiązek zapobiegania lub 

ograniczania powstawania odpadów i ich negatywnego oddziaływania na środowisko przy 

wytwarzaniu produktów. W pierwszej kolejności odpady należy poddać odzyskowi, a jeżeli 

jest to niemożliwe to unieszkodliwić (w miejscu ich powstania lub najbliżej położonych 

miejscach) w sposób zgodny z wymogami ochrony środowiska oraz planami gospodarki 

odpadami. Odpady gromadzone na terenie zakładów powinny być składowane w sposób 

selektywny. 

Zgodnie z art. 180183 ustawy Poś oraz art. 1732 ustawy o odpadach, istnieją trzy 

formy nadzoru administracyjnego nad zakładami wytwarzającymi odpady. Gdy wytwarza się 

powyżej 1 tony odpadów niebezpiecznych lub powyżej 5 tys. ton odpadów innych niż 

niebezpieczne w roku to zakład zobowiązany jest uzyskać pozwolenie na ich wytwarzanie 

oraz transport. Pozwolenie powinno spełniać wymagania określone w przepisach o ochronie 

środowiska oraz dodatkowo zawierać między innymi informacje dotyczące ilości odpadów 

poszczególnych rodzajów dopuszczonych do wytworzenia w ciągu roku, sposobów 

gospodarowania odpadami, miejsc i sposobu magazynowania odpadów. Pozwolenie na 

wytwarzanie odpadów wydawane jest na wniosek strony przez starostę na czas określony, 

nie dłuższy niż 10 lat. W przypadku, gdy roczna ilość wytworzonych odpadów 

niebezpiecznych przekracza 1 tonę - trzeba uzyskać decyzję zatwierdzającą program 

gospodarki odpadami. Do obowiązków zakładów należy także prowadzenie ilościowej i 

jakościowej ewidencji odpadów. 

W związku z art.3 ustawy z dnia 11 maja 2001r. o obowiązkach przedsiębiorców w 

zakresie gospodarowania niektórymi odpadami oraz o opłacie produktowej i depozytowej 

(Dz. U. Nr 63, poz. 639, z późniejszymi zmianami), na zakłady produkcyjne zostały nałożone 

dodatkowe obowiązki. W świetle nowych przepisów zakłady przetwórstwa mięsnego są 



zobowiązane do osiągnięcia wymaganych poziomów odzysku i recyklingu odpadów 

opakowaniowych. Dotyczy to opakowań (w jakich na rynek trafiają produkty przetwórstwa 

mięsnego) z papieru i tektury, ze szkła, tworzyw sztucznych, aluminium, opakowania 

wielomateriałowe. Ponadto art.17 ustawy z dnia 11 maja 2001 r. o opakowaniach i odpadach 

opakowaniowych (Dz.U. Nr 63 poz.638, z późniejszymi zmianami), mówi, że w przypadku 

zakupienia środków niebezpiecznych t.j. substancji i preparatów chemicznych bardzo 

toksycznych, toksycznych, rakotwórczych, mutagennych lub niebezpiecznych dla środowiska 

(np. puszki po farbach, rozpuszczalnikach, opakowania po amoniaku, środkach 

dezynfekujących itp.), zakład jest obowiązany zwrócić sprzedawcy opakowania 

wielokrotnego użytku i odpady opakowaniowe po tych substancjach.  

 

Poważne awarie przemysłowe 

 Instalacje stosowane w zakładach przetwórstwa mięsnego mogą stwarzać 

zagrożenie wystąpienia awarii. Ich potencjalnym źródłem może być przechowywany w 

zbiornikach amoniak, który wykorzystywany jest w amoniakalnych systemach chłodzących - 

powszechnie stosowanych w przemyśle mięsnym. Opary stężonego amoniaku mogą 

zagrażać życiu i zdrowiu człowieka ponadto mają bardzo uciążliwy zapach.  

 Te przesłanki powodują, że zakłady mięsne stwarzające zagrożenie wystąpienia 

awarii przemysłowej uznane są (w zależności od rodzaju, kategorii i ilości substancji 

niebezpiecznej) za zakłady o zwiększonym lub o dużym ryzyku wystąpienia awarii (art.248 

ustawy Poś oraz rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002r. w sprawie 

rodzajów i ilości substancji niebezpiecznych, których znajdowanie się w zakładzie decyduje o 

zaliczeniu go do zakładu o zwiększonym ryzyku albo zakładu o dużym ryzyku wystąpienia 

poważnej awarii przemysłowej, Dz.U. Nr 58 poz.535). 

 Zakłady o zwiększonym ryzyku wystąpienia awarii, zgodnie z art.251 ustawy Poś, 

sporządzają program zapobiegania awariom, w którym przedstawiają system zarządzania 

zakładem gwarantujący ochronę ludzi i środowiska. Natomiast art. 252, 253 i 261 ustawy 

Poś, zobowiązują zakłady o dużym ryzyku do wdrożenia systemu bezpieczeństwa 

stanowiącego element ogólnego systemu zarządzania i organizacji zakładu oraz do 

opracowania raportu o bezpieczeństwie, a także należy opracować wewnętrzny plan 

operacyjno-ratowniczy i dostarczyć komendantowi wojewódzkiemu Państwowej Straży 

Pożarnej informacje niezbędne do opracowania zewnętrznego planu operacyjno-

ratowniczego, z uwzględnieniem transgranicznych skutków awarii przemysłowych. 

 

Konflikty społeczne 



 Lokalizacja zakładów mięsnych w sąsiedztwie zabudowy mieszkaniowej może rodzić 

lokalny konflikt z mieszkańcami, dla których uciążliwe zapachy i hałas, a także inne 

potencjalne niedogodności (np. niszczenie nawierzchni dróg, niebezpieczeństwo dla dzieci w 

drodze do szkoły związane np. ze wzmożonym ruchem samochodowym, ścieki 

przedostające się do rowów melioracyjnych) mogą obniżyć ich standard życiowy.  

 Prowadzący zakłady powinni brać pod uwagę fakt, że wszelkie dokumenty 

administracyjne związane z ich funkcjonowaniem są z zasady udostępniane każdemu, 

zgodnie z prawem powszechnego dostępu do informacji o środowisku i jego ochronie. 

Ewentualne ograniczenia tych informacji nie mogą dotyczyć: ilości i rodzajów pyłów lub 

gazów wprowadzanych do powietrza oraz miejsca ich występowania, stanu, składu i ilości 

ścieków wprowadzanych do wód lub do ziemi oraz miejsca ich wprowadzania, rodzaju i ilości 

wytwarzanych odpadów oraz miejsca ich wytwarzania, poziomu emitowanego hałasu, 

poziomu emitowanych pól elektromagnetycznych (art.19 i 20 ustawy Poś).  

 

Podsumowanie 

Przetwórstwo mięsne jest ważną dziedziną w obrębie sektora rolno-spożywczego, 

która podlega szybkim procesom restrukturyzacyjnym i modernizacyjnym. Decydują o tym 

zmiany na rynku mięsa i jego przetworów, dostosowywanie do wymogów obowiązujących w 

Unii Europejskiej oraz nowo zdiagnozowane zagrożenie BSE. Trwające zmiany wiążą się w 

sposób bezpośredni z oddziaływaniem przetwórstwa mięsa na środowisko i wpisują się w 

liczne nowe regulacje prawne dotyczące tych zagadnień.  

 Przeprowadzona analiza ukazuje możliwe formy oddziaływania branży mięsnej na 

środowisko w zakresie zużycia nieodnawialnych surowców, emisji zanieczyszczeń do 

powietrza, wód i ziemi, hałas oraz gospodarki odpadami. W treści uwzględniono zarówno 

proces technologiczny, jak i jego otoczenie logistyczne. Cechą charakterystyczną 

oddziaływania tej branży jest spore zużycie energii i wody, duża ilość uciążliwych odpadów 

organicznych oraz znaczne ilości ścieków silnie obciążonych białkami i tłuszczami. Nową, 

specyficzną formę zagrożeń, odnoszącą się do bydła i niektórych zwierząt kopytnych, 

stanowi materiał szczególnego ryzyka związany z groźbą zarażenia BSE.  

 Zgłaszając swój akces do Unii Europejskiej Polska zobowiązała się przyjąć cały 

dorobek prawny Unii, co oznaczało głęboką przebudowę naszego systemu prawnego. W 

zakresie gospodarczego korzystania ze środowiska zostało nałożonych na użytkowników 

instalacji wiele nowych obowiązków, które przedstawiono w niniejszym tekście w takim 

zakresie, w jakim dotyczą ubojni i zakładów przetwórstwa mięsa. Trzeba mieć nadzieję, że 

dobra znajomość obowiązującego prawa pozwoli użytkownikom instalacji uwzględnić je w 

swoim działaniu i uniknąć potencjalnych konfliktów ze służbami kontrolnymi. 
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